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Oswiadczenie projektanta o wykonaniu dokumentaciji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

My, nizej podpisani, projektant i sprawdzajgcy ,projektu wykonawczego technologii
montazu dodatkowych urzgdzen w wezle gtdbwnym wody lodowej w Samodzielnym
Publicznym Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w Szczecinie przy

ul. A. Sokotowskiego 11” oswiadczamy, ze niniejsza dokumentacja jest opracowana

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zasadami wiedzy techniczne;

Branza instalacje sanitarne: projektant - mgr inz. Wtodzimierz Borninski
: upr. nr 189/Sz/91, 137/Sz/94 w specjalnosci
instalacyjno-inzynieryjnej w zakresie sieci i instalacji
sanitarnych bez ograniczen

sprawdzajacy - mgr inz. Wojciech Skowron

upr. nr 8/Sz/2000 do projektowania

i kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen
w zakresie sieci, instalacji i urzadzen cieplnych
wentylacyjnych, gazowych, wodociggowych

i klimatyzacyjnych bez ograniczen
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OPIS TECHNICZNY

do projektu wykonawczego technologii montazu dodatkowych urzadzen w wezle gtéwnym
wody lodowej w Samodzielnym Publicznym Wojewddzkim Szpitalu Zespolonym w
Szczecinie przy ul. A. Sokotowskiego 11.

1.

Podstawa opracowania

- Zlecenie Nr DNT.221.15.2017.HS, z dnia 28.04.2017 r. wystawione przez
Samodzielny Publiczny Wojewddzki Szpital Zespolony w Szczecinie;

- Projekt wykonawczy instalacji wewnetrznej wody lodowej — wykonawca
ARCHITEKTON Sp. z 0.0. 2 2009 .

- Projekt wykonawczy architektury rozbudowy czgsci srodkowej budynku gtéwnego
szpitala — wykonawca - ARCHITEKTON Sp. z 0.0. z 2009 .

- Projekt wykonawczy przebudowy zrédta ciepta i chtodu — wykonawca FASADA Sp. C,
BSiPSZ Sp. z0.0. 22011 r.

- Inwentaryzacja architektoniczno — instalacyjna istniejgcego wezta wody lodowe;j

- Ustalenia w zakresie technologii montazu dodatkowych urzadzen w wezle gtéwnym
wody lodowej pomi¢dzy projektantem, a inwestorem

Zakres i cel opracowania

Projekt technologii montazu dodatkowych urzadzen w wezle gtéwnym wody lodowe;j

w nowym skrzydle czesci sSrodkowej budynku gtéwnego szpitala opracowano w zakresie:

- montazu sprzegta hydraulicznego celem odseparowania zewngtrznej instalacji
zasilajacej wraz ze zrédtem wytwarzania chtodu od wewnetrznej instalacji chiodu;

- montazu czterech pomp obiegowych na kazdej gatezi zasilajacej wewnetrzng instalacje
chtodu;

- montazu dodatkowej armatury odcinajacej lub wymiana niesprawnej technicznie;

- montazu armatury kontrolno-pomiarowej wynikajacej z wprowadzonych nowych
urzadzen technologicznych w wezle chtodu tj. sprzegta hydraulicznego 1 pomp
obiegowych;

- montazu czujnikéw temperatury na przewodach instalacji chtodu dla potrzeb sterowania
pracg pomp obiegowych chtodu;

- montazu systemu sterowania pracg pomp obiegowych w funkcji réznicy temperatur —
zasilania/powrotu — wg odrebnego opracowania;

- wykonania instalacji zasilania elektrycznego dla pomp obiegowych chiodu — wg
odrebnego opracowania

- wykonania izolacji zimnochronnej na instalacji, urzadzeniach i armaturze zaporowo-
odcinajace;.

Przewidziany zakres prac zwigzanych z montazem dodatkowych urzadzen w wezle

gtéwnym wody lodowej ma na celu poprawe warunkéw hydraulicznych pracy

wewnetrznej instalacji chtodu, zoptymalizowanie gospodarki chtodem w catym obiekcie
oraz stworzenie warunkow dla mozliwej rozbudowy wewnetrznej instalacji chtodu ze
wzgledu na konieczno$¢ rozbudowy instalacji chtodu celem polepszenia mikroklimatu



w okreslonych pomieszczeniach lub potrzeb wynikajacych z zapewnienia wymaganych
warunkow pracy urzadzen medycznych, informatycznych itd.

Opis stanu istniejgcego wezta wody lodowej

Nowe skrzydto czgsci srodkowej budynku gléwnego szpitala wyposazone jest w
instalacj¢ chtodu. Instalacja chtodu pracuje przede wszystkim na potrzeby zapewnienia
optymalnych wymaganych przepisami parametréw mikroklimatu w okre§lonych
pomieszczeniach medycznych oraz pomieszczeniach technicznych, gdzie zamontowane
sg urzadzenia elektroniczne, informatyczne wymagajace okreslonych warunkéw pracy tj.
odprowadzenia emitowanej energii cieplnej dla utrzymania wymaganych rygoréw
temperaturowych pracy urzadzen.

Wewngtrzne instalacje chtodu zasilane sg z wezta — rozdzielni chtodu, zlokalizowane;j

w budynku. Rozdzielnia chtodu zasilana jest czynnikiem chtodniczym z centralnego
zrodia chtodu poprzez zewnetrzng sie¢ przesytowa w sposdb bezposredni.

Zrédtem chtodu jest lokalne zrédto ciepta i chtodu oparte o energic geotermiczna
pozyskiwang z ziemi. Chtéd na cele klimatyzacji pozyskiwany jest w postaci energii
pasywnej z ziemi lub wytwarzany w sposob aktywny przez pompy ciepta zainstalowane
w centralnym Zrddle ciepta i chtodu.

Na potrzeby przesytania chtodu do przedmiotowego budynku wykonana jest zewng¢trzna
instalacja chtodu o $rednicy przewodoéw 2xDN150mm w technologii rur preizolowanych.
Obliczeniowe zapotrzebowanie chtodu oraz parametry czynnika chtodniczego dla nowe;j
czesci srodkowej budynku gtéwnego wynosza:

- czynnik chtodniczy — 35% wodny roztwor glikolu — propylenowy

- parametry obliczeniowe czynnika chlodniczego — 7/12°C

- zapotrzebowanie obliczeniowe na moc chtodniczg — 901,60 kW

Wewngetrzna instalacja chtodu sktada si¢ z czterech gat¢zi — obiegéw hydraulicznych
wyprowadzonych z rozdzielaczy zasilanie/powr6t zainstalowanych z wezle gtéwnym

w budynku.

- obieg hydrauliczny ozn. WL-1 — moc chtodnicza — 425,70kW

- obieg hydrauliczny ozn. WL-2 — moc chtodnicza — 346,80kW

- obieg hydrauliczny ozn. WL-3 — moc chtodnicza — 108,10kW

- obieg hydrauliczny ozn. WL-4 — moc chtodnicza — 21,00kW

Instalacja rozdzielni chtodu w wezle gtéwnym od wejscia przewodéw zewnetrznego
zasilania do rozdzielaczy zasilanie/powrdt wykonana jest z rur stalowych taczonych
poprzez spawanie. Potaczenia z armaturg kotnierzowe poprzez skrecanie.

Rozdzielacze zasilajacy 1 powrotny wykonane sg z rury stalowej ze stali nierdzewnej.
Wewngetrzna instalacja chtodu od armatury odcinajacej zainstalowanej na odgatezieniach
wychodzacych z rozdzielaczy wykonana jest z tworzywa sztucznego tj. rur i ksztattek
polietylenowych, PE100, SDR17. PN10, taczonych przez zgrzewanie doczotowe lub za
pomocg muf elektrooporowych, natomiast polgczenia z armaturg o srednicy powyzej
DNS50 za pomoca tulei kotnierzowych, ponizej DN50 wtacznie za pomocg zlaczek
elektrooporowych z koncéwkami do potgczen skrecanych.
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Izolacje zimnochronne wykonane za pomocg mat termoizolacyjnych z syntetycznego
kauczuku typ Armaflex AC. Izolacje wykonane na przewodach oraz armaturze.
Stan techniczny oraz standard wykonanych izolacji sredni.

Lokalizacja wezla wody lodowej

Wezet — rozdzielnia wody lodowej zlokalizowana jest w pomieszczeniu piwnicznym
nowego skrzydta srodkowego budynku gtéwnego szpitala. Pomieszczenie nazwane jest
pomieszczeniem technicznym ozn 01/68. W pomieszczeniu tym znajduje si¢ rowniez
wezel — rozdzielnia ciepta grzewczego na cele C.O., ciepta grzewczego na cele
technologiczne tj. instalacji grzewczej wentylacji i klimatyzacji oraz rozdzielnia wody
zimnej, cieplej i cyrkulacji. Pomieszczenie dostepne jest z korytarza wewnetrznego
piwnicy. Pomieszczenie stanowi wydzielong stref¢ pozarowa.

Opis rozwigzania projektowego

Montaz dodatkowych urzadzen w wezle gtéwnym wody lodowej w nowym skrzydle

srodkowym budynku gtéwnego szpitala ma na celu poprawe warunkéw hydraulicznych

pracy wewnetrznej instalacji chtodu w obecnym stanie oraz stworzy¢ warunki do dalszej

rozbudowy instalacji chtodu celem poprawy mikroklimatu w pomieszczeniach

o okreslonej funkcji lub warunkéw pracy personelu medycznego oraz pacjentow.

Zoptymalizowanie 1 usprawnienie pracy wewnetrznej instalacji chtodu mozliwe jest

poprzez:

1. Montaz w pomieszczeniu wezta gldéwnego sprzegta hydraulicznego i odseparowanie
instalacji zewnetrznej wraz ze zrédlem chtodu od wewngtrznej instalacji chtodu

2. Montaz na kazdej gatezi instalacji wewnetrznej chtodu pompy obiegowej czynnika
chtodniczego (cztery gatezie - obiegi hydrauliczne - cztery pompy obiegowe)

3. Wprowadzenie systemu sterowania pracg kazdej pompy obiegowej w funkcji réznicy
temperatur pomig¢dzy temperaturg zasilania i temperaturg powrotu

Dla poprzemy warunkow obstugi wezta — rozdzielni chtodu jak i w wyniku montazu

dodatkowych urzadzen technologicznych wezta chtodu, zaprojektowano réwniez montaz

dodatkowej lub wymiane niesprawnej armatury zaporowo-odcinajacej, kontrolno-

pomiarowej oraz automatycznych odpowietrznikow.

Prace rozbiorkowe i demontazowe czesci istniejacej instalacji wezla — rozdzielni
chlodu

Dla wykonania zaprojektowanych zmian polegajacych na montazu dodatkowych

urzadzen technologicznych wezta — rozdzielni chtodu nalezy wpierw wykona¢ demontaz

istniejgcych instalacji rurowych, armatury odcinajgcej, kontrolno-pomiarowej,

rozdzielacza zasilajacego oraz izolacji zimnochronnych.

Zakres demontazu wynika z zaprojektowanych nowych instalacji i montazu urzadzen tj.:

1. Demontaz izolacji zimnochronnej z rurociggdédw podlegajacych wycigciu, armatury
odcinajacej, rozdzielaczy zasilajagcego i powrotnego oraz armatury zainstalowanej na
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odgatezieniach wychodzacych z rozdzielaczy (przewidziane wykonanie nowe;j
izolacji zimnochronnej na armaturze odcinajacej na odgalezieniach.

2. Demontaz rurociggu zasilajacego od zaworu i filtra do rozdzielacza zasilajacego —
rurocigg DN200 stal wraz z zaworem odcinajacym przed rozdzielaczem

3. Demontaz rurociggu powrotnego wraz z zaworem odcinajgcym na wysokosci zaworu
odcinajacego na zasilaniu do rozdzielacza powrotnego — rurocigg DN200. (zawor
odcinajacy na powrocie uszkodzony do wymiany)

4. Demontaz rozdzielacza zasilajagcego z odcigciem kré¢cow — odgalezien do instalacji
wewnetrznej tuz przy rozdzielaczu bez demontazu przepustnic mi¢dzykotnierzowych
Przed demontazem rozdzielacza zasilajgcego 1 odcieciem kré¢codw rurociagi nalezy
podeprzec;

5. Demontaz licznika chtodu tj. przeptywomierza i czujnikéw temperatury szt 2 —
licznik chtodu do ponownego montazu;

6. Demontaz armatury kontrolno-pomiarowe;j

Dla wykonania prac demontazowych instalacji nalezy czgsciowo spusci¢ czynnik

obiegowy z sieci zewngtrznej aby mozliwe byto na rurociggu powrotnym zdemontowac

istniejacy zawor odcinajacy, ktéry obecnie jest uszkodzony i zamontowac¢ nowa
przepustnice odcinajacy.

Wszystkie prace przewidziane do wykonania w wezle — rozdzielni chtodu nalezy

zrealizowac¢ bez spuszczania czynnika obiegowego z wewnetrznej instalacji chtodu.

Prace montazowe urzadzen w wezle rozdzielni chfodu

- montaz sprzegla hydraulicznego wraz z instalacja hydrauliczng po stronie
pierwotnej i wtornej sprzegla hydraulicznego
Sprzegto hydrauliczne zaprojektowano wedlug wtasnych rozwigzani na podstawie
ogdlnych zasad i wytycznych w zakresie techniki hydraulicznej. Sprz¢gito hydrauliczne
ma za zadanie odseparowanie instalacji zewngetrznej wraz ze zrédtem wytwarzania
chtodu od wewngetrznej instalacji chtodu.
Po stronie pierwotnej 1 wtornej sprzegta hydraulicznego obieg czynnika chiodniczego
wymuszony jest niezaleznymi pompami obiegowymi. Po stronie pierwotnej tj. zrodta
wytwarzania chtodu i zewngtrznej sieci zasilajacej, pompy obiegowe chtodu
zainstalowane sg w zrodle ciepta i chtodu, natomiast po stronie wtérnej sprzegta
hydraulicznego tj. wewng¢trznej instalacji chtodu pompy obiegowe zostaty
zaprojektowane na kazdej gatezi — obiegu hydraulicznym instalacji chtodu.
Dla prawidlowego funkcjonowania instalacji wyposazonej w sprzegto hydrauliczne musi
by¢ zachowana zasada aby wydajnos¢ pomp obiegowych po stronie pierwotnej sprzggla
hydraulicznego byto co najmniej okoto 15% wigksza od wydajnosci pomp obiegowych
po stronie wtérnej sprzegta hydraulicznego. W przypadku gdy wydajnos¢ pomp
obiegowych po stronie wtdrnej sprzegta hydraulicznego jest wigksza niz wydajnos¢
pomp obiegowych po stronie pierwotnej, pompy obiegowe w ukladzie wtérnym —
wewnetrznej instalacji, zasysaja czynnik obiegowy z powrotu, tym samym podnoszac
temperature zasilania po stronie wtérnej. Optymalny jest zatem, aby pompy obiegowe po



stronie pierwotnej byty sterowane w taki sposob, aby ich wydajno$¢ zapewniata taka
sama temperatur¢ zasilania po stronie pierwotnej jak 1 wtornej.
Sprzegto hydrauliczne nalezy wykonac¢ z rury stalowej ze stali nierdzewnej gat. AISI 304
lub AISI316L. Po stronie pierwotnej 1 wtdrnej obiegdw hydraulicznych przytacza
kotnierzowe DN200, PN10.
Sprzegto wyposazone w kréciec spustowy DN25, zakonczony gwintem R17.
Koputa sprzggta wyposazona w kréciec DN15, R1/2” dla montazu systemu
odpowietrzania oraz kréciec DN15, R1/2” na cele pomiarowe np. montaz czujnika
temperatury.
Po ustawieniu sprzg¢gta hydraulicznego w miejscu zgodnym z rozwigzaniem
projektowym nalezy wykonac instalacje hydrauliczng. Po stronie pierwotnej sprzg¢gta
hydraulicznego instalacj¢ na zasilaniu nalezy wykonac¢ od istniejgcego zaworu
odcinajacego 1 filtra siatkowego kolnierzowego, ktdry jest na rurociggu zasilajacym na
wejsciu przewodu do pomieszczenia wezta do sprzggla hydraulicznego. Po stronie
pierwotnej sprzegta hydraulicznego instalacje na powrocie nalezy wykona¢ od sprzggta
do miejsca na wysokosci istniejagcego zaworu odcinajgcego na zasilaniu z montazem
przepustnicy odcinajacej. Na przewodzie zasilajgcym nalezy zamontowac istniejacy
przeptywomierz licznika chtodu z demontazu wraz z czujnikami temperatury na zasilaniu
1 powrocie oraz armatur¢ odcinajgca, kontrolno-pomiarowg oraz odpowietrzniki w
miejscach mozliwych zapowietrzen.
Po stronie wtornej sprzggta hydraulicznego instalacje na zasilaniu nalezy wykonac od
sprzegta hydraulicznego do rozdzielacza zasilajacego przed pompami obiegowymi,
natomiast instalacj¢ po stronie wtérnej na powrocie nalezy wykona¢ od rozdzielacza
instalacji wewnetrznej chtodu (istniejacy kréciec kotnierzowy na rozdzielaczu) do
sprzegta hydraulicznego. Na instalacji po stronie wtérnej nalezy zainstalowa¢ armature
odcinajaca, filtr siatkowy, kotnierzowy oraz armatur¢ kontrolno-pomiarowg oraz
automatyczne odpowietrzniki w miejscach ewentualnych zapowietrzen.
- montaz pomp obiegowych wraz z instalacjg hydrauliczna w obrebie pomp
obiegowych
Zaprojektowano montaz pomp obiegowych na kazdej gatezi obiegu hydraulicznego
wewnetrznej instalacji chtodu. Dobrano pompy obiegowe, pionowe, dtawicowe, dla
obiegow WL-1, WI-2 i WL-3, natomiast dla obiegu WL-4 pompg¢ bezdtawicowa.
Parametry techniczno-eksploatacyjne pomp obiegowych przedstawiono w zestawieniu
materiatowym.
Pompy obiegowe nalezy ustawi¢ na konstrukcji wsporczej wykonanej indywidualnie dla
kazdej pompy. Po stronie tlocznej kazdej pompy przewody nalezy potaczy¢ z kr6¢cami
pozostawionymi po odcieciu istniejacego kolektora zasilajacego. Krééce do potaczenia,
sg ze stali nierdzewne;.
Na potrzeby sterowania pracg pomp obiegowych konieczne jest wspawanie na
przewodach gatezi powrotnych kr6¢céw dla montazu czujnikéw temperatury. Krocce
nalezy wspawac na przewodzie pomi¢dzy zaworem odcinajacym, a kolektorem
powrotnym. Miejsce wspawania kr6¢cow podyktowane jest uniknigciem spuszczania
czynnika chlodniczego z wewngtrznej instalacji chtodu.
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Miejsca montazu czujnikoéw temperatury, a tym samym wspawania kro¢cow
przedstawiono na rysunkach.

Technologia wykonania
Przewody i armatura

Dla sprawnego wykonania rob6t zwigzanych z montazem dodatkowych urzadzen

w wezle — rozdzielni chtodu, instalacje rurowa, sprzegto hydrauliczne oraz rozdzielacz
nalezy sprefabrykowac¢ warsztatowo i przywies¢ na budowe w momencie montazu.
Podczas montazu przewidzie¢ jedynie jednostkowe zgrzewanie elementow
sprefabrykowanych instalacji rurowej za pomoca muf elektrooporowych.

Instalacje chtodu po stronie pierwotnej i wtérnej sprzegta hydraulicznego zaprojektowano
z rur 1 ksztaltek polietylenowych PE100, SDR17, PN10. Laczenie przewodow 1 ksztattek
za pomocg zgrzewania doczotowego lub muf elektrooporowych. Polaczenia z armaturg
za pomocyg tulei kotnierzowych. Krééce dla armatury kontrolno-pomiarowej wykonac za
pomocg siodet z kr6¢cem.

Sprzegto hydrauliczne, rozdzielacz oraz instalacje¢ w obrebie pomp obiegowych

tj. od rozdzielacza po stronie ssgcej pomp obiegowych do polaczenia z kré¢cami

galezi obiegéw hydraulicznych instalacji wewnetrznej chtodu nalezy wykonac z rur

1 ksztaltek ze stali nierdzewnej AISI304 lub AISI316L, taczonych przez spawanie.
Kolanka typu Hamburskie o promieniu gigcia 1,5DN.

Armatura zaporowo-odcinajgca w potaczeniu kotnierzowym jedynie przed armaturg
kontrolno-pomiarowg w potgczeniu mufowym, skrecanym.

Zaprojektowano armatur¢ odcinajacg - przepustnice odcinajace miedzykotnierzowe.
Wymogi dla przepustnic oraz zaworéw klapowych:

- korpus — zeliwo sferoidalne

- wykladzina - EPDM

- dysk — stal nierdzewna

- trzpien — stal nierdzewna

- tuleja — stal nierdzewna

- O-ring — nitry/viton

- Tulejka doszczelniajaca — stal nierdzewna

- Zatrzask — stal nierdzewna

W miejscach powstawania ewentualnych poduszek — blokad powietrznych na instalacji,
zamontowa¢ automatyczne odpowietrzniki z zaworami odcinajacymi przed
odpowietrznikiem.

Wszelkie potaczenia skrecane na instalacji wykona¢ za pomocg tacznikdw mosigznych
tj. mufki, nyple, ztaczki, Srubunki.

Licznik chlodu

Istniejacy licznik chlodu nalezy po demontazu ponownie wykorzysta¢ i zamontowac.
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Dla umozliwienia przesylania danych z przelicznika do sterownika, przelicznik nalezy
doposazy¢ w modut komunikacyjny M-bus RTU oraz zasilacz 24V. Przeptywomierz
zamontowac¢ na zasilaniu.

Proby szczelnosci

Po wykonaniu prac zwigzanych z montazem dodatkowych urzadzen w wezle rozdzielni
chtodu nalezy przeprowadzi¢ préby ci$nieniowe. Przed wykonaniem préb szczelnosci
instalacje nalezy wyptuka¢ woda wodociggowa.

Préby cisnieniowe nalezy wykona¢ przy cisnieniu 6 bar

Proby cisnieniowe nalezy wykona¢ woda wodociggowa. Podczas napetniania instalacji
nalezy ja odpowietrzy¢. Po napelnieniu instalacji woda do wymaganego ci$nienia proba
ci$nieniowa powinna trwac przez co najmniej 24 godziny. W czasie trwania proby
ci$nieniowej nalezy przeprowadzi¢ ogledziny instalacji zwlaszcza w miejscach polaczen
spawanych, skrecanych lub potaczen kotnierzowych. Jezeli po okresie trwania proby
manometr nie wykaze spadku ci$nienia instalacj¢ nalezy uznac za szczelng i nalezy
sporzadzi¢ protokét z préby cisnieniowej okreslajac zakres przeprowadzonej préby,
ci$nienie przy ktérym dokonano préby oraz wynik przeprowadzonej proby. Jezeli w
trakcie prowadzenia préby lub po jej zakonczeniu stwierdzony zostanie spadek ci$nienia
nalezy ustali¢ przyczyne spadku ci$nienia oraz zlokalizowa¢ miejsce nieszczelnosci.
Miejsce nieszczelnosci zlikwidowac i ponownie przeprowadzi¢ probe.

Po wykonaniu préb szczelnos$ci na zimno z wynikiem pozytywnym instalacje nalezy
zala¢ czynnikiem roboczym docelowym tj. 35% wodnym roztworem glikolu
propylenowym. W trakcie zalewania instalacji nalezy instalacj¢ odpowietrzyc.
Napetnianie instalacji nalezy prowadzi¢ do uzyskania zadanego ci$nienia statycznego.
Po napetnieniu instalacji do wymaganego cisnienia nalezy wykona¢ probe cisnieniowg
przy parametrach roboczych. Prébe ta mozna wykona¢ poprzedzajac rozruch
72-godzinny wezta — rozdzielni chtodu. W trakcie proby cisnieniowej nalezy dokonac
szczegotowych ogledzin instalacji zwtaszcza na pofaczeniach. Po zakonczeniu prob
cisnieniowych w warunkach eksploatacyjnych nalezy réwniez sporzadza¢ protokot

z rozruchu z podaniem parametrow.

Konstrukcje wsporcze pod rurociagi i urzadzenia

Konstrukcje wsporcze pod rurociggi nalezy wykonac¢ z ksztattownikéw zimno gietych
wg BN-79/0656-01, ocynkowanych, systemowych lub mocowa¢ do stropu za pomoca
obejm i zawiesi pretowych ocynkowanych z przektadkami gumowymi.

W systemie podpar¢ zastosowac systemowe szyny 1 ksztattki montazowe ocynkowane
ogniowo. Konce profili szyn i ksztattownikéw zamkna¢ za pomocg zaslepek z tworzywa
sztucznego. Podparcia rurociggéw nalezy wykonac¢ w taki sposéb aby mozliwe byto
wykonanie izolacji zimnochronnej na calej powierzchni rurociagu bez koniecznosci
zmniejszania jej grubosci. W zwigzku z tym podparcia lub podwiesia powinny by¢
pretowe.
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Izolacje termiczne — zimnochronne na instalacji chlfodu

Po wykonaniu préb szczelnosci nalezy wykonac izolacje zimnochronng.

Izolacj¢ nalezy wykona¢ za pomocg otulin lub mat termoizolacyjnych z syntetycznego
kauczuku - przyktadowo typu ARMAFLEX AC.. Izolacj¢ nalezy wykona¢ na wszystkich
elementach instalacji tj. rurociggach, armaturze, polaczeniach itd.. Izolacja musi
szczelnie przylega¢ do powierzchni izolowanych elementéw, aby nie wystgpowata
kondensacja pary wodnej na ich powierzchniach.

Grubos¢ izolacji zimnochronne;j:

- przewody w zakresie $rednic @225PE do @180PE - izolacja 2x25mm

- przewody w zakresie $rednic ¥200stal do @100stal — izolacja 2x25mm

- przewody w zakresie $rednic @50stal — izolacja 25mm

- przewody w zakresie Srednic ponizej @50stal — izolacja 19mm

- sprzegto hydrauliczne — izolacja 2x32mm

- rozdzielacz — izolacja 2x25mm

Izolacj¢ na armaturze nalezy wykonac ze szczegdlna starannoscia, szczelna, przylegajaca
do $cianek aby unikng¢ przestrzeni gromadzenia si¢ skroplin. Izolacje filtréw wykonac
w formie elementéw prefabrykowanych, dwuczesciowych, rozbieralnych
umozliwiajacych czyszczenia wktadu filtracyjnego.

Rozruch instalacji oraz regulacje

Rozruch w zakresie technologicznym instalacji moze rozpocza¢ si¢ po zakonczeniu
wszystkich robét instalacyjnych w zakresie technologii oraz instalacji elektrycznych

1 AKPiA 1 porzadkowych, kiedy nie bedzie zagrozenia zabrudzenia urzadzen pylem i
kurzem. Zakonczenie w/w rob6t musi by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
przez inspektoréw nadzoru z jednoczesnym zezwoleniem na wykonanie rozruchu.
Rozruch w zakresie technologii wezta — rozdzielni chlodu nalezy przeprowadzi¢ w
dwoch etapach:

- rozruch wstepny

- rozruch 72 - godzinny

Rozruch wstgpny ma na celu przede wszystkim sprawdzenie prawidtowosci wykonania
zasilen elektrycznych, zadzialania urzadzen, poprawnosci kierunkéw przeptywu mediéw
w rurociggach, wstgpnego ustawienia nastaw na zaworach regulacyjnych, pompach
obiegowych itp.

Rozruch 72 - godzinny nalezy wykona¢ po zakonczeniu rozruchu wstepnego.

Podczas rozruchu prowadzony musi by¢ dziennik, w ktérym rejestrowane beda wszystkie
istotne parametry dla okreslonego urzadzenia lub instalacji — obiegu hydraulicznego

1 odnoszone do parametréw jakie sg wymagane lub zakladane w dokumentacji
projektowej. W trakcie prowadzenia rozruchu wykonawca oraz zatrudnieni przez niego
specjaliSci prowadzili bedg regulacje urzadzen i instalacji aby uzyska¢ optymalne
parametry pracy instalacji.

Rozruch 72-godzinny bedzie zakonczony, kiedy wszystkie procesy technologiczne 1
instalacje osiggng zaktadane parametry okreslone w dokumentacji projektowej oraz
wynikajace z przepisOw technicznych.
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Odbior robot

Odbidr robdt nastgpi po zakonczeniu wszystkich prac oraz wykonaniu rozruchu instalacji

wezla — rozdzielni chtodu w zakresie opisanym w pkt. j.w.

Do odbioru rob6t wykonawca przedstawi odpowiednie dokumenty, ktére muszg by¢

sprawdzone i zaakceptowane przez nadzor inwestorski.

Do podstawowych dokumentéw odbiorowych naleza:

- dziennik budowy

- dokumentacja projektowa powykonawcza

- protokoty préb i1 badan;

- instrukcja obstugi dla catej instalacji wraz ze schematami instalacji
umieszczonym w pomieszczeniu wezta — rozdzielni chtodu;

- karty katalogowe, DTR 1 karty gwarancyjne dla urzadzen;

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci z o§wiadczeniem kierownika
budowy.

Harmonogram prowadzenia robot

Projektowany montaz dodatkowych urzadzen wezle gtéwnym chtodu realizowany begdzie
w obiektach, gdzie nie jest mozliwe wylaczenie w eksploatacji obiektu i udostepnienie
bezwarunkowe Wykonawcy rob6t. Prace muszg by¢ wykonywane w obiekcie na ruchu tj.
$wiadczacy bez ograniczen ustugi medyczne. Na etapie wprowadzenia Wykonawcy na
obiekt, Zamawiajacy okresli warunki prowadzenia robét, na podstawie ktérych
Wykonawca przedstawi harmonogram prowadzenia robét. Nalezy zaktadac, ze roboty
prowadzone bedg w ograniczonym zakresie po zapewnieniu dostaw chtodu do
okreslonych czesci instalacji. Konieczne by¢ moze wykonanie tymczasowych zasilen
instalacji chtodu, aby mogty pracowa¢ okreslone instalacje klimatyzacji lub schtadzania
powietrza w serwerowni, rozdzielni elektrycznej czy akumulatorowni.

UWAGI KONCOWE

. Wszystkie roboty prowadzi¢ nalezy z zachowaniem przepiséw BHP oraz zgodnie
z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Robdt, oraz obowigzujagcymi przepisami.

. do budowy instalacji chtodu nalezy stosowa¢ materiaty i urzadzenia dopuszczone
do stosowania w budownictwie, potwierdzone odpowiednimi certyfikatami i
aprobatami technicznymi aktualnymi na czas budowy.
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ZESTAWIENIE URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH DO MONTAZU W WEZLE CHELODU

Poz.

NAZWA URZADZENIA
ELEMENTU

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

- obieg chlodniczy WL-1

- rodzaj regulacji - ptynna

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy

V=80,7m3/h, AP>85kPa, PN10, ~230V/50Hz

Przyktadowo:

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

firmy Grundfos, seria 2000

typ TPE125-130/4, PN16, N-5,5kW,

~3x380+480V

- z wbudowang przetwornicg czestotliwosci

- z wbudowanym fabrycznie przetwornikiem
réznicy ci$nienia

JEDN.
MIARY

szt

ILOSC |[NR NORMY
KATALOG

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

- obieg chlodniczy WL-2

- rodzaj regulacji - ptynna

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy

V=65,7m3/h, AP>85kPa, PN10, ~230V/50Hz

Przyktadowo:

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

firmy Grundfos, seria 2000

typ TPE100-130/4, PN16, N-4,0kW,

~3x380+480V

- z wbudowang przetwornicg czestotliwosci

- z wbudowanym fabrycznie przetwornikiem
réznicy ci$nienia

szt

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

- obieg chlodniczy WL-3

- rodzaj regulacji - ptynna

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
V=20,5m3/h, AP>70kPa, PN10, ~230V/50Hz
Przyktadowo:

Pompa obiegowa firmy Grundfos,

typ TPE3 65-150-S, PN10, N-1,1kW
1x200-240V/50Hz

szt

Pompa obiegowa czynnika chtodniczego

- obieg chlodniczy WL-4

- rodzaj regulacji - ptynna

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
V=4,8m3/h, AP>60kPa, PN10, ~230V/50Hz
Przyktadowo:

Pompa obiegowa firmy Grundfos,

typ MAGNA3 40-80F, PN10,

Py, - 17+265W, ~230V/50Hz

szt

Przepustnica odcinajaca z dzwignig r¢czng
mi¢dzykotnierzowa

DN200, PN10, Tmin - do 0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przykladowo

Przepustnica odcinajaca z dzwignia rgczng
miedzykotnierzowa SYLAX, firmy Danfoss
DN200, PN10, Tmax110°C

kpl

PRODUCENT
DYSTRYBUTOR
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Przepustnica odcinajaca z dzwignig r¢czng
miedzykotnierzowa

DN150, PN10, Tmin - do 0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przykladowo

Przepustnica odcinajaca z dzwignia rgczng
miedzykotnierzowa SYLAX, firmy Danfoss
DN150, PN10, Tmax110°C

kpl

Przepustnica odcinajaca z dzwignig r¢czng
mi¢dzykotnierzowa

DN100, PN10, Tmin - do 0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przyktadowo

Przepustnica odcinajaca z dzwignia rgczng
miedzykotnierzowa SYLAX, firmy Danfoss
DN100, PN10, Tmax110°C

kpl

Przepustnica odcinajaca z dzwignia r¢czng
miedzykotnierzowa

DN50, PN10, Tmin - do 0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przyktadowo

Przepustnica odcinajaca z dzwignig r¢czng
miedzykotnierzowa SYLAX, firmy Danfoss
DN350, PN10, Tmax110°C

kpl

Filtr siatkowy kolnierzowy DN200,

z zaworem spustowym, mosi¢znym DN15
V=170,0m’/h, PN16, Tmin - do0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
- liczba oczek > 200cm’

- prze$wit oczka $0,3+0,5mm

- wklad filtracyjny — stal nierdzewna
Przykltadowo:

Filtr siatkowy kotnierzowy firmy Danfoss

typ Y333P, DN200, K,=675m’/h, PN 16,

- zawor spustowy DN15, mosi¢zny

- Tmax- 110°C

- prze$wit oczka @1,25mm

- osadnik filtracyjny — stal nierdzewna AISI304

szt

10

Zawor zwrotny migdzykotnierzowy ptytkowy
DN200, PN10, Tmin - do0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przykitadowo:

Zawor zwrotny migdzykolnierzowy ptytkowy
firmy Danfoss typ 802, DN200, PN10,

Trob - -10+150°C — roztwér glikolu

szt

11

Zawor zwrotny migdzykolnierzowy ptytkowy
DN150, PN10, Tmin - do0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Przyktadowo:

Zawor zwrotny migdzykotnierzowy ptytkowy
firmy Danfoss typ 802, DN150, PN10,

Trob - -10+150°C — roztwér glikolu

szt

12

Zawor zwrotny migdzykotnierzowy ptytkowy
DN100, PN10, Tmin - do0°C

- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Istniejacy zawor:

Zawor zwrotny migdzykolnierzowy ptytkowy
firmy Danfoss typ 802, DN100, PN10,

Trob - -10+150°C — roztwér glikolu

szt
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13 | Zawor zwrotny miedzykotnierzowy ptytkowy szt 1
DN50, PN10, Tmin - do0°C
- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
Istniejacy zawor:
Zawor zwrotny migdzykolnierzowy ptytkowy
firmy Danfoss typ 802, DN50, PN10,
Trob - -10+150°C — roztwér glikolu
14 | Zawér kulowy, motylkowy, mufowy szt 16
DN135, PN16, Tmin - do 0°C
- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
15 | Termometr tarczowy zakres pom. 0 + 50°C szt 8
16 | Manometr tarczowy @100 z kurkiem kpl 5
manometrycznym, zakres pom. 0 + 10bar
17 | Automatyczny odpowietrznik ¥2” szt 4
Przyktadowo:
Automatyczny odpowietrznik Spirotop 12”
firmy Spirovent
18 | Zawor kulowy mufowy szt 1
DN25, PN16, Tmin - do 0°C
- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
19 | Zawér kulowy mufowy szt 1
DN50, PN16, Tmin - do 0°C
- medium — 35% roztwor glikolu, propylenowy
20 [ Rozdzielacz zasilajacy z rury — stal nierdzewna szt 1 wykonanie
DN300, 1=2500mm wlasne
21 [ Sprzegto hydrauliczne z rury — stal nierdzewna szt 1 wykonanie
V>170,0m3/h, Dn400mm, Hk = 1200 mm, wlasne
Hc =2170 mm, PN10 wg rys. 2
22 | Ultradzwigkowy miernik chtodu KAMSTRUP kpl 1 Istniejacy licznik
- przeptywomierz — ULTRAFLOW typ 65T chtodu
Qp=250m’/h, DN150x500mm do ponownego
- integrator typ MULTICAL 602 montazu
UWAGA
Integrator doposazy¢ w modut komunikacyjny
M-bus TRU i zasilacz 24V
23 | Zawor kulowy kotnierzowy firmy EFAWA szt 1 Istniejacy zawor

z napedem - z przekladnig slimakowa
typ WK7a, DN200, PN16,

z demontazu
do ponownego
montazu




