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4.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru rob6t budowlanych Przebudowa — Adaptacja pomieszczenia w budynku ,, M ,, na

serwerowni¢ na terenie Samodzielnego Publicznego Wojewodzkiego Szpitala Zespolonego przy ul.

Arkonskiej 4; 71-455 Szczecin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu

wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

1.

0o N o oA W DN

Wymiana drzwi drewnianych na antywlamaniowe
. Skucie posadzek z terakoty,
. Podtoza
. Posadzki
. Podtoga techniczna podniesiona
. Sufit podwieszony z ptyt GKF na ruszcie stalowym
. Scianka dziatowa przeszklona z aluminium
. Malowanie pomieszczen — sufit i §ciany dwukrotnie farba emulsyjna kolorem na biato

4.1 Wpykonanie robot

1.1 Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.

Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych.



1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.04.00.00 BETON

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.02.00 Podbetony.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogob6lne wymagania dotyczace robdt

2.

2.1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra

Komunikacji wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nast¢pujgcym sktadem:



- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%
- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
e 0znhaczenie
e nazwa wytworni i miejscowosci
e masa worka z cementem
o data wysytki
e termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
e Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania

e Migjsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:



¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-

kow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym

dachu i Scianach)
e dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgto$ci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do
Czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

~ 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania

w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne s$wiadectwo jakosci powinno byc

przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie

prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca

kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statos$ci zawartosci frakcji 0—-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy tunelu.

B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

nasigkliwos$¢ nie wigksza jak 4%



- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wickszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od
20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek

- B-10 dla podbetonéw i podktadow

Wymagania og6lne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. Tlo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotno$é optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno

spadowych).

Transport

. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

5.

(1) Srodki do transportu betonu

e Mieszanki betonowe moga byC transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

o llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.
e  Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.



5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie
wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu skladnikow powinno sie¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozli-

wiajacej latwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiagzujga odrgbne wymagania technologiczne przy

czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukltadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé

rzgdnych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapew-

niajacych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomo-

cg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci

8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-

logicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio
Z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszankg betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy

stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z bulawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtgbnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokos¢ 5-8 cm



W warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charak-
teryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebo-
kosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dhugo$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustalié
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢

trwatle i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana

do potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchoéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 0
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢é pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wyko-

nawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan



kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej 1 wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
e Betonowanie nalezy wykonywa¢ wyltacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.
o W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co
najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
e Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarzni¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
e Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
e Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacija betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

e Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

e Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotno$ciowg betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

e Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane

specjalne wymagania odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.



Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-

niami.

(2) Okres piclegnacji

Ulozony beton nalezy utrzymywac w stalej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzy-

mato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatdw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnosé powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystgpuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej $ciany,

rownos$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglgbienia nie powinny

by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeli¢ betonem i nastepnie wygtadzic i
uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodna powierzchnig¢ bez dotkow i porow,

wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci

zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkladany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci



Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg
zasad podanych powyze;j.
W szczegblnoscei tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkeji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zageszczeniem i wyrownaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢é m® betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, ulozenie, zageszczenie i wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i stalosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-89/5-10050 Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.



1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE - Podloga

Techniczna podniesiona na konstrukcji stalowej

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukecji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sa o dlugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
6,0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm



—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugos$ci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugo$ciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 1500%6000
10006000
powyzej 12 10002000 1250%2500 1750%3500
15006000 15003000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczego6lnie blach wezlowych zaleca si¢ stoso-
wanie blach grubych.
¢) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blachg zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:
- przy szeroko$ci do 30 mm — do 60 kg
- przy szeroko$ci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00



Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
- przy srednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztaltowniki zimnogicte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury
kwadratowe 1 okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwickszonej doktadnos$ci wykonania.
2.1.3. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknigé,
pecherzy 1 naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s3g pozostaloSci jamy usadowej, roz-
warstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
liczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wigkszej.
2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢

zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil

- gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materialdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farba na elemencie.
2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na $ruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod

otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-
546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.



Elektrody powinny mie¢:

- za$wiadczenie jakoSci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-

jacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I1
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
o tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
¢ wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-1SO 4034;2002
e wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czg$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gltéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wy-
tadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalce-
niem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skladowa¢ w tym samym polozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie




2.4.1.

24.2.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otwordéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

~ jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

W czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu 1 montazu konstrukecji

3.2

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i

innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o

dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do

ich eksploatacji.

Sprzet do robdt spawalniczych

3.3.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napigcia pradu zasilajagcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,

zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do polaczen na Sruby

5.

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

5.1. Cigcie



Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréow, zuzla, naciekow i
rozpryskdw metalu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

5.3. Skiadanie zespoléw

5.3.1. Czgéci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu begda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania polaczen wedtug

zatgczone;j tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz S mm

Przesunigcie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie 1 wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyitki
przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej



0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo§¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polaczenia na $ruby

- dlugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podkladek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej
jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mlotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiagni¢cie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potgczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentoéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartoSci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa
rzgdna fundamentu  rozstaw $rub



na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0

na podlewce

5.4.3. Montaz

do 10.0

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchyltki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06200:2002
PN-EN 10025:2002

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 TYNKI — tynkowanie osciezy po wymianie drzwi

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdod zawierajacych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
odbioru tynkoéw zewngtrznych i wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
jeziora.
thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,



2.2.2.

2.2.3.

mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilo$ci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.4. Pytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pgknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biato$ci przy filtrze niebieskim (dla ptytek bialych), nie mniej niz

gatunek | 80%
gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1
2.6.2
2.6.3

. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Tra

nsport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.



Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow muroéw tj. po
uplywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji tlhustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdblne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwag wyréwnujacg lub
bezposrednio do rownego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podioza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-

mentéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.



5.5.

e Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

e  Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
51lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréow, gatunkoéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

e  Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmnie;j
+5°C.

e  Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wicksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wicksze niz

2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;j.

Wykonywanie suchych tynkow

5.6.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwagg aby plyty

nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docis$niete do sufitu

(dystans migdzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zkacza ptyt nalezy oklei¢ ta§ma papierowa perforowang lub z wtdkna szklanego i zaszpachlowaé

zaprawa gipsowa.

Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podloze:
e wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz
do warunkéw termicznych $cian no$nych,
e odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz +4 mm/m, a od poziomu
+10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
e przytwierdzenie elementéw do podtoza na pelng zalewkg. Grubo$é zalewki nie powinna
wynosi¢ wigcej niz:

- 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,



- 40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupow bez wzgledu na ich wysokos¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,

e clementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na peing wylewke w oktadzinie
pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m® powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia,
plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? — 4 punkty,

e przekrdj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od
przekroju elementu kotwiacego,

e clementy cokotéw i gzymséw musza by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami,

wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja

Wykladzing kamienna nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e  sprawdzenie zgodnos$ci klasy materiatow ceramicznych z zamoéwieniem,

e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pekniegd,
- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznos$ci okreslenia jako$ci plytek przez probe dorazna nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-

systencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbiorow materiatdw 1 wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.



Obmiar robot

Jednostka obmiarows robot jest m?. Tloé¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr podioza
Odbioér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidér podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkow
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigeia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
- trwale Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbior podtozy pod plytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.
9. Podstawa platnoSci

B.11.01.01 1 B.11.03.00 Tynki wewngtrzne i zewn¢trzne.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialdw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdj¢cie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,



- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi si¢ za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- moczenie plytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiorka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypekieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



1.5.

1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12.00.00 POSADZKI

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.01

B.12.02.02

B.12.02.03

B.12.03.04
B.12.02.05

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym,
ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnie-
niem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 ¢cm, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podloza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelieniem masa asfal-
towa szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm
z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko
z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwow dylatacyjnych, oczyszczeniem,
zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roz-
lozeniem materialéw plytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i pty-
tek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
roztozeniem materiatlu, przycigciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapasto-

waniem i wyfroterowaniem.



1.4.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych terakotowych
Z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-
czeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-
niem punktow wysokos$ciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopa-
sowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z plytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przy-
gotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulo-
zeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy$ciennymi.

B.12.02.09 Wpyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przyS$ciennymi

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukture
antyposlizgowa

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW

e  Plytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubo$¢ —21i3 mm,

~ masalm®-5,5kg,

- twardo$¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odpornosc cieplna wg V’cata —49-59°C,

- zZmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,



2.5.

- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

- wspolczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkéw myjacych,
wykazuja duza odporno$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikow. Naleza do
trudno palnych.

e  Wykladzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

-~ szerokos¢ 1300 mm,
- dlugosc 10000 mm,
- grubos¢ 1,9 mm,

~ masa 1m? wykladziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia
PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest

potmatowa, gladka lub moletowana.

Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub
welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajacych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko$ci wigkszej niz 5 mm.

Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

2.7.

Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych

wypelniaczy mineralnych, plastyfikatorow 1 dodatkow zwigkszajacych przyczepno$¢ kitu do

powierzchni uszczelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk

syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura migkniecia— nie normalizuje sig,

- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 ¢m, potaczonych spoing kitu
o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywaé si¢ w masie,

- wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- sptywno$¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normalizuje sig,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+£2C zrzuconej z wysokosci
2,5 m na ptyte stalowg — bez peknig¢ i odpryskow,

- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

2.8.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa

wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.



a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
scieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

hugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugos¢ i szerokos¢: +1,5 mm
grubos¢: + 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
twardo$¢ wg skali Mahsa 8
$cieralnos¢ V klasa §cieralnos$ci

na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodlogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosé i szerokos¢: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

C) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo Klgj.

Do wypehienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10121:

zapraw¢ z cementu portlandzkiego 35 — bialego i maczki wapiennej
zapraw¢ z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej

kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

nazwg¢ i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sig¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony

do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.



Opakowania uktadaé $cisle obok siebie. Na Srodkach transportu umie$ci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢

sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wyktadzina dywanowa

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykladzina antystatyczna — rulonowa lub plytowa

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujaca

2.12. Wykladzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwojna podloga.

Wymagania:

- wysokos$¢ regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
~ noénoé¢ paneli — 10,0 KN/m?,

- musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Material o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepno$¢ do betonu,

- wilasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-
towaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni

na gtadko oraz wykonaniem i wypeltnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.



Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymalos$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku pas-
kiem papy.

W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciggu co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zapraw¢ cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m°.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci roéwnej grubosci podktadu z zastosowaniem regcznego Ilub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowiacg ptaszczyzne¢ lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przykladang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitdow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni

woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot

budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem

prob cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich

wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.



Wyktadziny PCW 1 kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2—3 cm.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac cala powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci
fatd, pecherzy, odstajacych brzegow ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub plytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢
wigksza niz 0,5 mm mi¢dzy arkuszami, 0,8 mm mi¢dzy ptytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ lini¢ prosta, w pasach ptytek
dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz | mm/m i 5 mm na calej
dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny
by¢ przyklejone na catej dlugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i

wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-

warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji

podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin

dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizsza

— przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach —

10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizo-
nego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m’® przy posadzkach z zaprawy cementowej,
25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy po-
sadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m® za

pomoca wkladek z materialu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosie¢znego, paska

polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypeione masg asfaltowa.



e  Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie
zagescic, a powierzchni¢ wyrownac i zatrze¢ na ghadko.
e  Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie

oszlifowa¢, az do uzyskania  widocznosci  poszczegblnych — ziarn  kruszywa.

Oczyszczona posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

e  Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkdéw zastosowanego

systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako§¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdét materialdw, ktéorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnos$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tlo§é robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektows oraz
sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatlow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do roboét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,



- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikoéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnictego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy

wykona¢ przez ocene wzrokows.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

przygotowanie podloza, dostarczenie materialow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).

1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA - drzwiowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST




Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.

W sktad tych robot wehodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz poétfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzglgdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé si¢ w granicach
10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz

podano ponize;j.

Roznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o§cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwleglych elementow dolm 1 1
o$cieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos$¢ powyzej I m 2
roznica dhugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrgbie  1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubos¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane




2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby

stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiana lub farba

ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobow stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczng. Nalezy
impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze Scianami o$cieznic.

2.3.2. Doboru srodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rod-
kow ochrony drewna podanymi w $§wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00
p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych ele-
mentow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub synte-

tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowg dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do

gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementdéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schngcych wg BN-71/6113-46

- do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogolnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogolnego stoso-
wania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szklo
Do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementéw




2.9.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3.

5.1.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokosé szerokos$é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady

powierzchniowe, np pgkniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypemi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki




5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

o W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.

e Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.

e Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,

nie wigcej niz 3 mm.

Roéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypehienie
szczeliny miedzy os$ciezem a oS$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatow
wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

e Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

e Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg
SST B.08.00.00.

e Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu. OS$cieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

e Szczeliny migdzy oScieznicg a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektows.

e Przed trwatlym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezos$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w
osciezu.

e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

. . . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow . .
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a I 3
oscieznicg

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.



6. Kontrola jakoS$ci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i

6.2.

drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
sprawdzenie jakosci materiatéw z ktorych zostala wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbioér obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczegdlnione w

punkcie 5.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe¢ powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.



PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

1.7 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.14.00.00 SLUSARKA - §cianka dzialowa przeszklona z

aluminium

Wstep

Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru slusarki drzwiowej i okienne;.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.

B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

B.14.03.00 Drobne elementy S$lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady,

klamry wtazowe itp.)

Okres$lenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

2.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powloki malarskie




Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe

zgodnie z dokumentacja.

2.4. Skladowanie materialow i konstrukcji

Sktadowanie wyrobow slusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac

akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otwordéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w

czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

anodowymi.

2.6.1. Na elementy S$lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potagczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymalo$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C
- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowag powloka tlenkowa typu Al/Anl5u wg PN-
80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Whbudowa¢ nalezy §lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

antykorozyjnymi.



5.1

2.7.1. Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki 1 przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom podanym w punkcie

2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem Iub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

5.2.

- prawidlowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementoéw do $cian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana

5.3.

przez Inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

5.4.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomocg kotkow rozporowych lub kotkow

wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie

5.5.

nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac

z elastycznej masy uszczelniajgce;j.

Powtloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla, rys i

6.1.

odpryskow i spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.15.00.00.

Kontrola jakosSci

Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych

6.2.

zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno§¢ z wymaganiami

dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen



konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czg¢sci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci 1 spozio-
mowania,

~  sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czgséci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo$¢ m® elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.

Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci podane w punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.



1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

Wstep

Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot malarskich.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogob6lne wymagania dotyczace roboét.

2.

2.1.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czgéci ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzacg jednolita masg bez grudek i zanie-

czyszczen.

Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrazowego i od-
powiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunat-
nej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-

tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu



naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy

panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyn¢ i benzyng — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-

kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania
~ wydajno$é¢ — 6-10 m¥/dm?®,
- max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajno$¢ — 15-16 m*/dm?,
— max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoélnego stosowania — biaty
- do wygladzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogodlnego stosowania —

biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
~ wydajno$é¢ — 6-10 m*/dm?®,
- max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajno$é¢ — 4,5-5 m¥dm?
~  czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biala
~ wydajno$é — 5-6 m*/dm®,
- max. czas schniecia— 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~ wydajno$é — 6-8 m¥/dm®

- czas schniecia—24 h



Lakier bitumiczno-epoksydowy

~ wydajno$¢ — 1,2-1,5 m*/dm?

— czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002

~ wydajno$é — 6-8 m¥/dm®

~ czas schnigcia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo6lnego stosowania wg PN-C-81901/2002

~ wydajno$é — 6-10 m¥dm?®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

~ gesto$é: max. 1,6 g/em®

- zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: maX. 90 m

- czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ — 100-120 um

- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie

powtoki malarskiej.



2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-

czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitOw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu 1 brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbag wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe¢ emulsyjng tego samego

rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.



5.3.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie

farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

Wykonywania powlok malarskich

6.1.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podioze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakiero6w olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowacé farby w

ro6znych odcieniach.

Kontrola jakos$ci

Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podloza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,



- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania

podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz

uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajagce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiodr robot malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych
okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o

dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powloki od podloza.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [los¢ robot okresla sie¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Opracowal.:

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachldéwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne.

Stanistaw Chmurzynski

Upr. bud. BP-RN-V/9/TO/80



